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Erstiberwachung DIN 488-6:2010-01

wie oben
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Erstiberwachung des Systems zur WPK und Erstpriifung geman
DIN 488-6:2010-01 fur abgewickelte Erzeugnisse von Betonstahl in
Ringen

Erstiberwachung

12.12.2018

Herr Gerard Brood (Byldis prefab B.V.}

Herr Rob Wessels (Byldis prefab B.V.}
Herr Dietmar Altemeier (Kiwa GmbH)

Stellv. Leiter der Uberwachungsstelle

Empfehlung an die Zertifizierungsstelle:

Die Ausstellung eines Ubereinstimmungszertifikats wird empfohlen,

Antage: Prufbericht-Nr. P 19-M-00159
Verofientlichungen von Inspektions- bzw. Prifbenchlen, auch auszugsweise, auf Priffungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von
Berichtsinhalten bedurfen in jedem Einzelfalle der widerruflichen schrifilichen Einwilligung der Kiwa GmbH
Geschaftsfihrer: Prof. Dr. Roland Huttl
Amtsgericht Hamburg, HRB 130568, St Nr. 46/736/03268
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1 Uberwachungsumfang

Fur den Umfang und die Art der Inspektion sowie fur die
Beurteilung der Ergebnisse lagen zugrunde:
DIN 488-3:2009-08, DIN 488-6:2010-01 zusatziich gilt DIN 488-1:2009-08

2 Uberwachung des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle
{Eigeniiberwachung)

Als Nachweis der Eigentiberwachung wurden die Werkspriifzeugnisse der Stahlhersteller sowie die
Prifzeugnisse Uber den weiterverarbeiteten Stahl eingesehen.

Die Richtmaschinen machten einen gepflegten Eindruck. Die darin verarbeiteten Betonsténle wiesen
nach Augenschein nur minimale Richtspuren auf. Dies weist auf eine schonende Bearbeitung hin.

Das Werktagebuch war Obersichtlich nach Richtmaschine und verarbeiteten Durchmessern gegliedert.
In den entsprechenden Intervallen erfolgte eine Entnahme der Proben fir Zugversuche. Die Proben
werden ordnungsgemal gekennzeichnet und dem Hersteller zur Prifung ibersandt.

Ricklzufige Ergebnisse werden ausgewertet und archiviert.

Das Ringmaterial wird beim Auftraggeber mit folgenden Automaten weiterverarbeitet:

EBA Progress Nr. 12009142 (2010) Rollenrichter
EBA 3D Nr. 150110-10 (2016) Rollenrichter
MRS2-20 Nr. 12010014 (2010} Rotorrichter
MMR16-1x4, Nr.; 100020 (2011)Rotorrichter Matten

3 Stichprobenpriifung von im Werk enthommenen Probenabschnitten

Die Probenahme erfolgte im Rahmen der Erstiberwachung und die entnommenen Probenabschnitte
sind im Probenahmeprotokall vermerkt.

Die Ergebnisse der Erstprifungen sind im beiliegendem Prifbericht erfasst.

4 Bewertung der Priifergebnisse, Beanstandungen und MaBnahmen

Die Ergebnisse der Erstprufung erfillen die Anforderungen an DIN 488-1:2009-08.
Es gibt keine Beanstandungen. /
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